设备利用率      Equipment Utilization Ratio 

字体 [大]   [中]   [小]
反映设备利用程度的指标。一般包括设备数量利用率、设备时间利用率、设备能力利用率、设备综合利用率和主要生产设备计划台时利用率等指标。它们的计算公式分别如下： 
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设备最大可使用的时间按各行业的具体规定，可以是日历工作时间、制度工作时间或计划工作时间。 
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设备能力利用率又称设备负荷率，实际使用能力，按实际生产量计算。 
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主要生产设备计划台时利用率 
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其他还有制度台时利用率、已安装设备利用率、设备可利用率等指标。设备可利用率是 80年代从瑞典引进的指标，其计算公式为： 
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式中：A——设备可利用率;MTBF——平均故障间隔期，反映设备可靠性;MTTR——平均修理时间，反映设备维修性和维修效率; MWT——平均等待时间，反映维修组织管理水平。 
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设备利用率      

字体 [大]   [中]   [小]
反映机器设备利用程度的指标。通常以实有设备使用率、生产设备时间利用率、生产设备生产效率等项具体指标表示。公式为： 
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